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Patent-Berichte iiber chemisch-technische  Apparate.  
I. Warme- und Kraftwirtschaft. 

2. Kolts. Leuchtgas, Aeetylen. 
Thomas MaleolmDavidson,Ruislip,Middlesex, Engl. : Retorten- 

wersehlufl, gek. durch ein durch einen Stutzen rnit der Retorte ver- 
bundenes halbtrommelformiges Gehause ( b ) ,  das mit dem seine 
abwarts gekehrte dffnung begrenzenden Rand in die in einer 
Schale (c) befindliche Flussigkeit eintaucht, und eine in diesem 
Gehause um eine wagerechte Achse ( e )  schwenkbare hauben- 
formige Tiir ( ( I ) ,  die in der Schluijstellung iiber einen von einer 

Rodenoffnung der Schale in das Gehause eniporragenden, dessen 
Stutzen (6')  gegenuberstehenden Stutzen (2) greift und eben- 
falls rnit den1 ihre dann abwarts gekehrte Off nung begrenzenden 
Rand in die Flussigkeit eintaucht. - Mittels der Tiir, die leicht und 
rasch geoffnet und geschlossen werden kann, wird ohne Anwen- 
dung von Bolzen 0. dgl. Mitteln, die zwecks dffnens oder Schlie- 
IIens gelost oder befestigt werden mussen, ein vollkommen gas- 
dichter Verschlufi erzielt. (D. R. P. 199 488, K1. 26 a, voni 
13. 11. 1933, ausg. 2. 8. 1924.) d / l .  

Gelsenkirchener Bergwerks-Akt.-Ges.. Abteilung Schalke, 
und Emil Opderbeek, Gelsenkirchen. KokslosehgefaO, 1. dad. gek., 
dafi die Wande des Loschgefaaes durch eng aneinandergereihte 
und durch Ringe und Boden gehaltene Ketten gebildet werden. 
- 2. dad. gek., dafi einzelne Ketten gleiclizeitig zum Festhalten 
der Bodenklappe dienen, welche sich nach Aufsetzen des auBeren 
Bodenrandes durch Absenken des GefaBes selbsttatig offnet. -- 
3. dad. gek., daB die Ketten einen Schutziiberzug, z. B. durch 
Kalorisieren, erhalten. - Bei dem neuen Loschgefai3 werden die 
Nachteile der friiheren, hohes Cewicht, Verziehen des GefaBes, 
Ausmauerung, vollstiindig vermieden. Zeichn. (D. R. P. 402 054, 
K1. 10 a, voni 26. 1. 1924, ausg. iG. 9. 1924.) d n .  

Johann Fiilscher. Winterthur, Schweiz. Anlage zum 
Troekenkiihlen von Koks verniittels uber einen Dampferzeuger 
und einen uberhitzer gefuhrter Kiihlgase, dad. gek., daB die 
durch eine Staubabsonderungskammer gefiihrten Kuhlgase deni 
uberhitzer regelbar zugefuhrt werden, zum Zweck, unter Ver- 
meidung der abschleifenden Wirkung des Koksstaubes auf den 
fiberhitzer sowohl nassen als auch auf regelbare Temperaturen 
uberhitzten Danipf erzeugen zu konnen. - Die wahlweise Ein- 
und Ausschaltung des Uberhitzers in den Kiihlgasstrom wird 
mit Umschaltklappen bewerkstelligt. Zeichn. (D. R. P. 4112 414. 
KI. 10a, voni 29. 7. 1923, ausg. 18. 9. 1924.) rln. 

Riess & Cn., Technisches Biiro, Berlin. Vorrichtung zuni 
Bustragen der Asrhe bei Gaserzeugern mit den Gaserzeuger 
unten abschlieljendem, tischartigem Gestell, dessen durch Langs- 
schlitze unterbrochene Flachen nach Pat. 342 293 von der M i l k  
des Gaserzeugers nach beiden Peiten dachartig abfallen, 1. dad. 
gelc., dat3 die  Schlitze (b) der Dachflache durch einstellbare 
Flatten (c) abgedeckt sind; - 2. dad. gek., dai3 der auBere 
Rand der  Dachflachen der Austragvorrichtung aus einstellbaren 
Platten (d) besteht. - Es sol1 das Herausfallen der Asche durch 
die Schlitze und an den Seitenkanten dadurch geregelt werden, 
dai3 entweder Teile der Dachflache selbst oder besondere unter 
den Schlitzen angeordnete Hilfsflachen einstellbar gestaltet 
werden. Das ermoglicht, durch verschiedene Einstellung die- 
ser Flachen die Aschenaustragung entweder in der Mtte  oder 

an den Seiten zu verstarken oder aber bei gleichmafiiger Ein- 
stellung dieser Flachen die Aschenaustragung an sich zu ver- 
mindern oder zu verstiirken, ohne Anderung der Bewegungs- 

geschwindigkeit des rostartigen Gestelles. (D. R. P. 401 536, 
K1. 24e, Zus. z. D. R. P. 342293. vom 26. 11. 1922, langste Dauer 
S. 2. 1937, ausg. 6. 9. 1924.) dii. 

Walter Wood, l'hilsdelpbia (V.  St. A.). Riihrarm fur Gas- 
erzeuger, der in eineni oberhalb der Deckelplatte befindlichen 
Trager gelagert ist, dad. gek., daB ein weiteres Lager in einer 
Ausstulpung des Deckels angeordriet, zum Herausnehmen des 
Ruhrarmes zerlegbar ausgehihrt und von der Wasserkuhlung 
der Deckelplatte von aufien umspiilt ist. - Dadurch wird die 
Verteilung des Wassers uber die lufiere Flache des Armes, 
zwischen den1 Arm und der Lagerung, erniogiicht. Da in dem 
Ciaserzeuger Gas aus bituminoser Kohle hergestellt wird, so 
wird beiiii Kiihlen dieses Gases durch das Wwsser ein oliger 
Teer niedergeschlagen, der als Schniierflussigkeit ftir das untere 
Ruhrarmlager dient. Der Ruhrarni wird auf diese Weise auch 
aui3en gekuhlt und sicher festgehalten, ferner wird beim Her- 
ausnehnien des Armes mit ihni zugleich ein Stuck des unteren 
Lagers herausgenornnien. Weitere Anspr. u. Zeichn. (D. R. P. 
401 851. K I .  24 e, vom 7. 1. 1922, awg.  10. 9. 1924.) d n .  

Chap~iiali Engineering Company, hlt. Vernon (Ohio, V. 
Pt. A). Gaserzcuger init senkrecht beweglichem, der  Brenn- 
stoffschicht gegeniiber eine Drehung ausfiihrend.em Riihrwerk, 
dad. gek., dafi das Ruhrwerk bei Unterschreiten einer bestimm- 
ten CiriiBe des Widerstandes der durchstrichenen Brennstoff- 
schicht auf seinen schriigen Stutzflachen nach oben gleitet, wah- 
rend es beim Unterschreiten der WiderstandsgroBe durch die 
Sctilvere nach udten gezogen wird. - Dadurch wird eine grund- 
lichere liiihrwirkung ausgeubt, wenn die Rrennstoffschicht in- 
folge besonderer Uinstande beiin Verbrennungsvorgange locker 
bzw. voii Durchblaslochern durchsetzt ist, nahrend das Durch- 
riihren in geringerer Tiefe erfolgt, sobald die Brennstoffschicht 
von dichter klebriger Eeschaffenheit ist, in welchem Falle sie 
einer weniger grundlichen Durcharbeitung bedarf. Die die 
Verschiebung des Ruhrwerkes in senkrechter Richtung ver- 
niittelnden Stutzflachen sind zwecltmiifiig in Form von schrau- 
benformig verlanfenden Leisten an der Ruhrwerkswelle an- 
gebracht und steheii niit an dern betreffenden Antriebe ange- 
brachten Mitnehmern in Eingriff, an denen sie bei Erhohung 
des Widerstandes infolge der durch die schriige Lage der Leisten 
bedingten Keilwirkung nach oben gleiten. Weitere Anspr. u. 
Zeiclin. (D. R. P. 40.4 100, K1. 24 e, vom 16. 6. 1920, Prior. 
V. St. A. 30. 4. 1918, ausg. 14. 10. 1924.) 

Hermann Them, Dinglingen i. B. Verfaliren zur Herstellung 
yon geprel3ten Carbidkorpern unter Verwendung von Schwefel 
und Zucker, dad. gek., dafi man Carbid rnit Salz mischt und er- 

d n .  
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hitzt und dann Schwefel und Zuelrer zugibt. - Hierdurch wird 
die Karamelisierung des Zuckers vermieden und das Wasser 
kann leicht in die Carbidktirper eindringen. Die Menge des 
zur Uindung des Carbids verwendeten Schwefels und orga- 
nischen Stofles, wie Zucker, kann wesentlich verringert werden. 
(D. R. P. 400 215, K1. 26 b, vom 29. 9. 1922, ausg. 2. 8. 1924, vgl. 
C. 192411 1843.) dn. 

Dr. Fritz Koesling, Grimma. Verfahren zur Herstellung 
einer porosen Passe zur Aufnahme von Acetylen oder anderen 
Gasen und deren Losungen, dad. gek., dafi Holzstigemehl oder 
Sagespane niit Aceton oder einem anderen Losungsmittel fi.ir 
Acetylen extrahiert und allein oder in Verbindung mit Kiesel- 
gur, Bimssteinpulver oder verwandtem Stoffe in  trockenem Zu- 
stande in die zur Aufnahme der explosiven Gase bestimmten Be- 
halter gebracht werden. - Zufolge der Quellbarkeit der Sage- 
spiine erhalt die trockene, festgerammte Masse nach dem Ein- 
bringen der Losungsfliissigkeit im Behalter eine derartige Span- 
nung, dab eine gefahrliche Hohlraume verursachende Lagenver- 
schiebung bzw. Veranderung der die porose Masse bildenden 
einzelnen Teilchen zueinander vollstandig ausgeschlossen ist. 
(D. R. P. 400769, K1. 26b, vom 5. 4. 1922, ausg. 18. 8. 1924, vgl. 
C. 1924 I1 1996.) dn. 

11. Apparate. 
3. Elektrotechnische Apparate. 

Siemens-Schuekertwerke G. m. b. H., Siemensstadt bei 
Berlin. Aus einem Drahtgewebe bestehende Elektrode fur 
olektrolytische MeDgerate, 1. gek. durch Stellen erhohter Festig 
keit, die durch besondere Verbindung wenigstens einzelner 

Drahte neben ihrer Flecht- 
b verbindung geschaff en sind. 

- 2. dad. gek., dafi wenig- 
stens einzelne Drahte mit- 
einander verschweifit sind. 
- 3. dad. gek., dafi sie aus 

b einem Abschnitt eines aus 
gewebten Bandes rnit zwei 

(lurch den Randschlag (b) des Schlufidrahtes befestigten Kanten 
besteht. - Oie Stellen erhohter Festigkeit konnen gleich beim 
Weben des Gitters oder nachtraglich, am besten durch elek- 
trisehe Sehweifiung eneugt  werden. (D. R. P. 396803, K1. 27 e, 
voni 20. 3. 1923, ausg. 26. 6. 1924, vgl. C. 1924 I1 1728.) 

b 

dn. 

Maurice Auguste Eugene Leblane und Hewettic Electric Co. 
Ltd., Suranes,  Seine: Quecksilberdamptapparat aus Glas oder 
Quarz, bei dem zwecks Steigerung der Leistung zur getrennten 
Kuhlung der  Elektroden sowie der Oberflache der Rohre, a n  der 
die Kondensation des Dampfes stattfindet, eine umlaufende 
isolierende Flussigkeit verwendet wird. - Das Wesen der Erfin- 
dung besteht darirq dafi die Kuhlvorrichtung gleichzeitig als 
Trager fur  die Rohre dient. Es wird gunstige Kiihlwirkung und 
gleichzeitig vereinfachte Bauart, leichter Zusammenbau und 
leichtes Auseinandernehmen erzielt. Zeichn. (D. R. P. 399 762, 
K1. 21 g, vom 2. 2. 1921, ausg. 1. 8. 1924.) dn. 

Rodolphe Pechkranz, Genf, Schweiz. Filterpressenartig 
gebauter Wasserzersetzungsapparat rnit Elektroden aus dunneni 
Yetallblech, 1. dad. gek., dab die zwischen den Elektroden an- 
geordneten, ebenfalls metallischen Zwischenwande papierdiinn 
und haarfein durchlocht sind und dafi sich deren Durchlochung 
uber ihre Gesamtflache erstreckt oder doch nur  einen kleinen 
Bruchteil derselben freilafit. - 2. dad. gel;., dafi die Zwischen- 
wande wenn nicht ganz, so doch iiberwiegend aus Reinnickel 
bestehen. - 3. dad. gek., dafi die Elelitroden iiber die Rahmen 
hinausragen, so dafi ihre vorstehenden Teile als Mittel zur 
Kiihlung des Elektrolyts dienen. - Die Bauart bringt eine ver- 
hiiltnismafiig grofie Ersparnis an Material, Strom und Platz. 
Eine Mischung der Gase findet nicht statt. Zeichn. (D. R. P. 
400 375, K1. 1 2  i, vom 30. 1. 1921, ausg. 6. 8. 1924, vgl. C. 1924 I1 
1726.) dn. 

Willy Exsternbrink, Plettenberg, Westf. Elektrisches Koah- 
gefal3 rnit bei Abnahme des Gefafiinhaltes wirksam werdendem, 
selbsttatigem Stromunterbrecher, dad. gek., dab das Gefai3 aus 

zwei teleskopartig ineinander verschiebbaren Teilen (A, B) be- 
steht, welche eine zentral gelagerte Feder (F) in auseinander- 
gezogenem Zustande 
zu halten strebt. - 
Zur besseren Fuh- 
rung der Teile -\ 
und B aufeinander 
ist noch eine zweite 

Teleskopfiihrung 
durch die Stege C, D 
vorgesehen. Beim 
Einfiillen von Koch- 
gut wird durch das 
Gewicht desselben in  
bekannier Weise der Topfteil A niedergedriickt und hierbei der 
Unterbrecherlrontakt U geschlossen. Sobald das Gefafi entleert 
wird oder das Kochgut ganz oder teilweise verdampft ist, wird 
durch die Entlastung der Topfteil angehoben und der Unter- 
brecherkontakt von selbst geoffnet. (D. R. P. 400 504, K1. 21 h, 
voni 30. 6. 1923, ausg. 20. 8. 1924.) dn. 

Firma G .  Polysius, Dessau. Elektrodensystem fiir elektrische 
Lichtbogenofen, hat den Zweck, die Bildung der Lichtbogen 
iiber einen moglichst grofien Teil der  Elektroden auszudehnen. 
Hierzu werden zwei Elektroden verwendet, die zu einem Kor- 
per vereinigt, aber durch eine Isolierschicht voneinander ge- 
trennt sind. - Die Erfindung ermoglicht, Lichtbogen besonderer 
Heizwirkung zu erzeugen. Anspr. u. Zeichn. (D. R. P. 402 726 
K1. 21 h, vorn 22. 4. 1922, ausg. 25. 9. 1924.) dzi. 

A.-G. Brown, Boveri & Cie., Baden, Schweiz. Quecksilber- 
dichtung, insbesondere fiir Quecksilberdampfgleichriehter, bei 
welcher hart an der Trennfuge der  zu trennenden Ranme ein 
Asbestring liegt, dad. gek., dafi sich uber diesem Asbestring zu- 
nachst ein Gemisch von Asbestflocken und Specksteinpulver und 
dariiber ein zweiter Asbestring befindet und dai3 auf diesem 
festen Teil der Dichtung das zum luftdichten Abschlufi dienende 
Quecksilber aufgebracht ist. - Eine solche Dichtung ist fur Gase 
und Quecksilber unbedingt undurchlassig und bedarf keiner 
Nachfiillung und besonderer Wartung. Zeichn. (D. R. P. 
403 391, K1. 21 g, vom 30. 7. 1922, ausg. 2. 10. 1924.) dn. 

111. Spezielle chemische Technologie. 
5. Wasser, Abwasser. 

Dr.-Ing. Max Kuseh, Berlin-Friedenau. Verfahren zur 
meehanischen Klarung von Abwasser, insbesondere bei Stadten, 
dad. gek., dafi der Klarvorgang stets, d. h. auch bei geringem Ab- 
wasserzuflufi, derartig geteilt wird, dafi in einein in nachster 
Nahe der Entstehungsstelle der Abwasser liegenden Klarbecken 
der grofite Teil des Abwassers geklart und in  den Vorfluter ab- 
geleitet wird, wahrend der noch verbleibende mit dem Schlamm 
des bereits gekllrten und abgeleiteten Abwassers angereicherte 
Rest des Abwassers in einem besonderen, weiter entfernt liegen- 
den Klarbecken in ahnlicher Weise geklart und von dem Ge- 
samtschlamm endgiiltig befreit wird. - Das Verfahren eignet 
sieh insbesondere fur Stadteanlagen. (D. R. P. 402 496, K1. 85 c, 
vom 3. 2. 1921, ausg. 13. 9. 1924.) dn. 

E. Posseyer Abwasser- u. Wasserreinigungs-G. m. b. H., 
Essen-Bredeney. Eiurichtung ziir Entfornung von Klarschlani- 
men aus Klarbehiiltern mittels zweier in  getrennte Abfuhrung5- 
leitungen miindender Saugriissel, dad. gek., da8 der eine Arm 
mit der hohlen Achse und der andere Arm mit einem dieso 
umgebeiiden Mantelrohr in  Verbindung stehen. - Die beiden 
ungleichlangen Saugarme riihren den zahlen Schlamm auf und 
arbeiten vorteilhaft, da sie voneinander unabhangig saugen. 
Zeichn. (D. R. P. 404 067, K1. 85 c, vom 26. 2. 1924, ausg. 11. 10. 
1924.) dn. 

14. Cellulose, Papier, Photographie. 
Maschinenfabrik Augsburg-Niirnberg A.-G., Nurnberg: Ver- 

fahren und Vorrichtung zum Betrieb von Kochanlagen, insbes. 
zur Herstellung yon Zellstot, bei welchen dem Kochen ein 
Dampfungsprozefi vorangeht, zu welchem einem Grofiwasser- 
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raumspeicher entnommener Dampf benutzt wird, 1. dad. gek., 15. Iiautschuk. 
daD beim Diimpfen dem Iiocher neben dem Dampf des GroB- 
wasserraunispeichers auch Kesseldampf innerhalb der Leistungs- 
fahigkeit eineS dem Dampfkessel zugeordneten Gleicbdruck- 
speichers zugefiihrt wird, zum Zwecke. mit einem sehr klainen 

Paramount Rubber Consolidated Inc., Philadelphia, V. St. 
A. Vulkanjsjerform zur Herstellung von Gummihob]l<orpern 
mit die Formraume umgebenden Schneidekanten, dad. gek., da& 
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Grofiwasserraumspeicher auskommen zu konnen. - 2. dad. gek., 
daD nach der Dampfungsperiode Kesseldampf in  der  Hochst- 
leistung des Gleichdruckspeichers entsprechenden Mengen so 
lange in den Grofiwasserraumspeicher gefiihrt wird, bis dessen 
Normaldruck wieder erreicht ist. - 3. Vorrichtung zur Durch- 
fiihruiig des Verfahrens, dad. gek., dai3 in die Frischdampfzu- 
fuhrungsleitung (L1) des Grobwasserraumspeichers (S) ein vom 
Dampfdruck des Dampfkessels (D) einerseits und vom Dampf- 
druck des I;roBwasserraumspeichers (S) anderseits beein- 
flubtes, also auf zwei Impulse ansprechendes Grenzdruckven- 
ti1 (Vl) eingebaut ist, das einerseits auf Erhaltung des Druckes 
im GroGwasserraumspeicher, anderseits auf Erhaltung des 
Druckes im Dampfkessel hinarbeitet. - Es kann vorkommen, 
da8, wenn nicht ein sehr groSer Speicher zur Vertiigung steht, 
bei Iangerer Uauer des Diimphngsprozesses, besonders auch 
bei k u n e r  Aufeinanderfolge mehrerer Prozesse, die Leistungs- 
fahigkeit des GroDwasserraumspeichers sich erschopft, bevor 
der DampfungsprozeD durchgefuhrt ist und dab der Dampf- 
kessel, wenn er  fur die Beendigung dieses Prozesses heran- 
gezogen wird, allein dieser Spitzenleistung nicht gewachsen ist. 
Die Erfindung hat den Zweclr, derartige Vorkommnisse selbst 
bei sehr kleinen Abmessungen des Speichers zu vermeiden. (D. 
R. P. 399 876, K1. 55 b, vorn 1. 4. 1923, ausg. 31. 7. 1924.) dn. 

Soei6t6 Mondiale du Film en Couleur Keller Dorian, Paris. 
Veriahren zur Herstellung von Positivfilmbandern mit kleinen 
Linsen durch Ropieren solcher Negativfilmbander nach dem Kon- 
taktverfahren oder durch ein optisches System hindurch, darin 
bestehend, daB Positivfilme Verwendung finden, deren 311s 
mikroskopisch kleinen lichtbrechenden Linsen bestehende, durch 
Walzen mit entsprechender Gravur erzeugte Raster in bezug anf 
den Raster des Negativfilms unter einem Winkel von 30, 90, 150, 
210,270 oder 350 Grad in die Filmmasse gepragt sind. - Dadurch 
verschwinden die Moirierungen, die bei dem bisherigen Kopier- 
verfahren sich sehr storend bemerkbar machten. Zeichn. 
(D. R. P. 401 147, K1. 57 b, vom 15. 2. 1924, Prior. Frankreich 
16. 2. 1924, ausg. 26. 8. 1924.) dn. 

Ortenbach & Vogel, Maschinenfabriken A.-G., Bitterfeld. 
Papierzerfaserer rnit in einem Troge gelagerten Riihr- oder 
Knetwellen, 1. dad. gek., dab die  Trogwande mit Heizkammern 
versehen sind. - 2. dad. gek., dab die Heizkammern Bffnungen 
haben, aus denen Dampf und heibes Wasser in das Troginnere 
austreten. - 3. dad. gek., dab die nach dem Troginnern fiihren- 
den Offnungen durch Ventile verschliebbar sind. - 4. dad. gek., 
daB an Stelle der  Heizkammern oder neben ihnen innerhalb 
des Troges Heizrohrschlangen angeordnet sind. - Die Anwen- 
dung einer Heizvorrichtung am Maschinentrog nar die Wirkung, 
daB der Stoffbrei nicht nur gleichmaBig warm gehalten, sondern 
auch in allen Teilen der  Maschine in einer gleichmaBigen Kon- 
sistenz gehalten werden kann, indem die Einrichtung es ermog- 
licht, an jeder beliebigen Stelle nicht nur heil3cs Wasser oder 
Dampf in  den Stoff einzufiihren, sondern diesen gegebenenfalls 
auch zu trocknen. (D. R. P. 403822, K1. 55% vom 
17. 11. 1923, ausg. 7. 10. 1924.) 

Zeichn. 
dn. 

auch ein in an sich bekannter Weise in  den Gummihohlkorper 
einzulegender Dorn (124) mit einer Flache (125) versehen ist, 
die mit um den Dorn herumgefiihrten Schneidekanten (112) 
der Form zusanimen die Gummiplatten abschneidet. - Dadurch 
wird erreicht, dai3 auch die  Miindung des Trichters beschnitten 
wird, die der Form entnommene vulkanisierte Flasche also 
keiner wesentlichen Nacharbeit bedarf. (D. R. P. 401 395, 
K1. 39 a, vom 27. 3. 1921, Prior. V. St. A. 4. 3. 1918, ausg. 30. 8. 
1924.) dn. 

Farrel Foundry & Machine Company, Ansonia (V. St. A.). 
Gummiknet- und -misebmasebine niit in einem feststehenden, 
allseitig geschlossenen Gehause umlaufender Knetwalze, 1. dad. 
gek., daia die  Knetwalze mit Knelfliigeln besetzt und an der 
Gehausestirnseite ein Fiillstutzen fur die  Zufuhr des Knetgutes 
angeordnet ist. - 2. dad. gek., dab fur die Maschinenentleerung 
am Gehausemantel eine Bodenklappe vorgesehen ist. - 3. dad. 
gek., daD die drehbar aufgehkgte  Bodenklappe auf quer zur 
Gehauselangsrichtung hin und her beweglichen Gleitschuhen 
sitzt, welche die Klappenbewegung bewirken und die Klappe 
in der VerschluDstellung gegen den Arbeitsdruck der Walze 
von unten abstiitzen. - Infolge dieser Anordnung der Fiill- 
stutzen an der  Gehausestirnseite nnd einer besonderen Ent- 
ladeeinrichtung am Gehausemantel werden Fiillung und Ent- 
leerung der Maschine voneinander unabhangig, indem die Ma- 
scbine zum Zwecke der Entleerung nicht stillgesetzt werden 
mub, und e s  wird ferner die ganze von den Knetflugeln be- 
strichene Strinflache des Gehauses fur die  Quetsch- und Knet- 
arbeit verfugbar, wodurch die  Leistungsfahigkeit der Maschine 
wesentlich erhoht wird. (D. R. P. 4131 802, K1. 39a, 
f o m  26. 6. 1920, Prior. V. St. A. 11. 7 .  1919, ausg. 9. 9. 1924.) dn. 

Farrel Foundry & Machine Company, Ansonia, V. St. A. 
Gummiknet- und -mischmasehine rnit in einem feststehenden, 
allseitig geschlossenen Gehause umlaufender Knetwalze, dad. 
gek., daD die Knetwalze mit diametral gegeniiberliegenden Knet- 
fliigeln versehen ist, die sich bis dicht an die  Gehausewand er- 
strecken. - Hierdurch wird eine auDerst wirksame Knetung des 
Gutes erreicht, indem dieses iiber die Kammenvand geschmiert 
oder gerieben und gleichzeitig vom einen zum anderen Kammer- 
ende dauernd hin und her bewegt wird. Zeichn. (D. R. P. 
401 803, K1. 39 a, vom 26. 6. 1920, Prior. V. St. A. 11. 7. 1919, 
ausg. 11. 9. 1924.) dn. 

Zeichn. 

Paramount Rubber Consolidated, Philadelphia (V. St. 
A). Form zur Herstellung von Ballen und anderen Hohl- 
korpern aus Gummi, dad. gek., dab die FormhPhlung a n  einer 
Stelle, welche bei dem fertigen Gegenstand nach auben ge- 
baucht sein soll, nach innen zu gebaucht ist. - Wenn der ge- 
schlossene Hohlkorper aus der Form entfernt wird, so bewirkt 
der in seinem Innern herrschende Druck, daB die nach innen 
gebogene Wand sich nach auBen wolbt, ohnc daD sich der 
Gummi hierbei streckt, so daD die gleichm2Bige Starke der 
Wand aufrechterhalten bleibt. Zeichn. (D. R. P. 401 804, 
KI. 39 a, vom 7. 7. 1920, Prior. V. St. A. 14. 10. 1916, ausg. 
9. 9. 1924.) dn. 

Eisenwerk Gebriider Arndt, G .  m. b. H., Berlin. Vulkani- 
sierkesselpresse, mit mehreren, im gespannten Zustande in 
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den Vulkanisierkessel ein- oder aus ihm ausfahrbaren Pressen, 
dad. gek., da5 die Pressen mechanisch selbstsperrend sind und 
im Vulkanisierkessel von au5en einzeln nachgespannt werden 
konnen. - Genial) dieser Einrichtung konnen die Forrnen schon 
au5erhalb des Kessels eingespannt, also fertig vorbereitet wer- 
den, bevor der Kessel geleert wird, um dann in den Kessel 
eingefahren zu werden. Anderseits konnen sie in gespanntem 
Zustand aus dem Kessel herausgebracht werden, so daB der 
letztere sofort nach Beendigung der Vulkanisation geleert und 
von neuem bescbickt werden kann. Zeichn. (D. R. P. 401 805, 
K1. 39a, vom 5. I. 1923, ausg. 9. 7. 1924.) dll. 

Paramount Rubber Consolidated, h e . ,  Philadelphia (V. St. 
A.). Verfahren uud Vulkanisierform zur Herstellung Yon Hohl- 
kiirperu aus Kautsehuk iiber einem in die Form eingelegteii 
Darn, 1. dad. gek., dafi der Korper iiber einem Dorm vorgeformt 
wird, der so gestaltet ist, dai3 er nur die Teile des spateren 
fertigen Korpers ausfullt, aus  denen er ohne erhebliche Deh- 
nung des Kautschukkorpers herausgezogen werden kann, worauf 
der vorgeformte Korper rnit dem Dorn i n  eine Vulkanisierform 
eingelegt wird, in  der er in an sich bekannter Weise durcl: 
Anwendung von innerem Gasdruck die endgiiltige Gestalt er- 
halt. - 2. dad. gek., daD die Liingsachse der Formraume zur Auf- 
nahme der Hohlkorper senkrecht zu der Ebene stehen, in der 
die zusammengehorigen Platten einer Form sich beriihren. - 
Ein derartiges Verfahren ermoglicht bei Hohlkdrpern rnit vor- 
springenden Teilen, z. B. Saugern rnit kugelformigem Kopf, die 
Anwendung von Vulkanisierformen, bei denen die Langsachse 
der Formraume zur Aufnahme der Hohlkorper senkrecht zu 
der Ebene stehen, in der die zusammengehorigen Platten einer 
Form sich beriihren. Dadurch fallt die bisherige Langsnaht am 
fertigen Kautschukkorper fort. Zeichn. (D. R. P. 402324, K1. 
39a, Prior. Anierika vom 5. 7. 1916, 4. 3. und 24. 6. 1918, vom 
27. 3. 1921, ausg. 15. 9. 1984.) dn. 

Hermann Berstorff Maschinenbau-Anstalt G .  m. b. H., 
Hannover. Hydrauliscbe Biemen - Vulkanisierpresse mit 
hydrauliseher Streekvorricbtung, dad. gek., daf3 die  gesamten, 
durch die Streckung des Riemens hervorgerufenen Spannungen 
von zwei Zugstangen aufgenommen werden. - Bei Streckvor- 
richtungen bisheriger Bauart wurden die Klemmbacken und 
Streckzylinder der Streckvorrichtung unmittelbar an den Stirn- 
seiten der Presse angebaut. Es wurden nun bei erfolgter 
Streckung des Riemens sehr schadliche Spannungen in  dem 
Material der Pressenkorper hervorgerufen. Da beim Vulka- 
nisieren die Pressenkorper durch das Heizen der Pressen- 
platten eine wesentliche Ausdehnung erfahren, ist ein gewisser 
Zwischenraum zwischen den einzelnen Pressenkorpern notig. 
Die Pressenkorper wurden sogar mehr oder weniger zu- 
sammengeschoben, so dai3 sie durch eine besondere Einrich- 
tung gestiitzt werden muaten. Diese sehr unangenehmen 
Obelstande beseitigt die  vorliegende Erfindung. Zeichn. (D. 
K. P. 403 286, K1. 39 a, vom 6. 3. 1924, ausg. 25. 9. 1924.) dn. 

Farrel Foundry & Machine Go., Ansonia, V. St. A. Gummi- 
knet- und Mischmaschine rnit in einer geschlossenen Zylinder- 
trommel umlaufender und rnit spiraligen Knetflugeln besetzten 
Knetwalze, welche das Material nach der Trommelmitte hin zu 
befordern sucht, I. dad. gek., da5 die Fullstutzen zur Beschickung 
der Trommel an den Trommelstirnseiten vorgesehen sind und 
die Trommel in der Langsrichtung in zwei unten gegeneinander 
abklappbare Halften geteilt ist. - 2. dad. gek., dai3 die Knetflugel 
an ihren an den Einfiilloffnungen vorbeistreichenden Enden 
einen in der Umlaufrichtung verlaufenden Schneideansatz be- 
sitzen. - Dadurch, daf3 die Trommel in der  Langsrichtung in 
zwei gegeneinander abklappbare Halften geteilt ist, entsteht 
beim Abklappen ein unten offen.er Bodenspalt, aus welchem das 
fertig bearbeitete Material von der weiterlaufenden Knetwalze 
ausgeworfen wird. Zeichn. (D. R. P. 403 367, K1. 39 a, vom 24. 
11. 1920, Prior. V. St. A. 28. 11. 1919, ausg. 27. 9. 1924.) dn. 

I Aus Vereinen und Versammlungen. I 
50- Jahrfeier des  Vereins Deutscher Eisen- 

und 'Sfahlindustrieller. 
B e r 1 i n ,  21. Oktober. 

Im grofien Sitzungssaale des ehemaligen Preufiischeii 
Herrenhauses fanden sich die Mitglieder und zahlreiche ge- 
ladene Gasbe zusammen, um das 50jahrige Bestehen des Ver- 
eins Deutscher Eisen- und Stahlindustrieller festlich zu be- 
gehen. Die Versammlung wurde eroffnet durch die Festrede 
des Vorsitzenden Justizrat Dr.-Ing. E. h. W. M e y e r - Ilsede. 
Er fiihrte aus, wie die Obermacht der  Freihandelslehre in den 
siebziger Jahren die deutsche Eisenindustrie schutzlos dem 
Wettbewerb des Auslandes aussetzte und wie vor allem diese 
Notlage nach dem Wegfall der Eisenschutzzolle durch einen 
Reichstagsbeschlu5 von 1873 zur Grundung des Vereins Deut- 
scher Eisen- und Stahlindustrieller im Jahre 1874 gefiihrt habe. 
Den Umschwung brachte, nicht zum wenigsten durch die Be- 
muhungen des neuen Vereins veranlafit, der beruhmte Brief 
Kaiser Wilhelms I. aus Gastein an Bismarck und das Eintreteii 
des groi3en Kanzlers iiir den Schutzzoll. Der Sieg des Schutz- 
zollgedankens mit dem ZoIltarif vom 15. Juli 1879 ermoglichte 
das Aufbluhen des deutschen Wirtschaftslebens in den nachsten 
Jahrzehnten. Justizrat M e y e r schloi3 rnit einer Mahnung Zuni 
Verstandnis auch zwischen politischen Gegnern und zur Einig- 
keit im Kampfe fur Wahrheit und Gerechtigkeit. Dieser Kanipf 
hat sich in der  jetzigen Lage Deutschlands vor allem gegen die 
Luge von der Alleinschuld Deutschlands am Weltkriege zu 
wenden, auf der alle Ungerechtigkeiten beruhen, die  gegen uns 
begangen sind, mogen sie Reparationen, mogen sie Sanktionen 
hei5en. In Millionen deutscher Herzen miisse morgens der 
erste und abends der letzte Gedanke hei5en: 

,,Herr, mach uns frei." 
Vizekanzler und Reichsminister des Innern Dr. J a r r e s 

iiberbrachte die Grufie und Gluckwunsche der  Reichsregierung. 
Der Vereiii habe rnit glucklicher Hand in die  Gesetzgebung 
in der Frage des Eisenschutzzolles eingegriffen, habe rnit Erfolg 
an der Erledigung von Verkehrs- und Tariffragen mitgearbeitet 
und im wesentlichen mit d ie  Richtung bestimmt, die fur unsere 
gesamte Wirtschaft maOgebend war. Er musse es sich ver- 
sagen, eine programmatische Erklarung der  Regierung in der 
Frage des Eisenschutzzolles abzugeben. ,,Denn wer weil3, wer 
die Regierung sein wird?" Man sei sich jedoch klar, daO ein 
Ausweg gefundeii werdeii mu13, wie der  deutschen Eisenwirt- 
schaft aus  ihrer augenblicklichen Not geholfen werden kann. 

Wirkl. Geheimrat B ii c h e r , das geschaftsfuhrende Pra- 
sidialmitglied des Reichsverbandes der deutschen Industrie, ver- 
glich die Griindungszeit des Vereins mit den gegenwariigen 
Verhiltnissen, die vieles gewein haben, abgesehen von der 
grundlegend verschiedenen aufienpolitischen Lage. Ein Aus- 
weg aus der wirtschaftlichen Not sei nur moglich, wenn die 
Verbande sich freihalten von aller Parteipolitik. 

Geheimrat PI a t h e s i u s widmete besonders der wissen- 
schaftlichen Forschungsarbeit des Vereins Worte der  An- 
erkennung. 

Es folgte dann die Uberreichung von Urkunden a n  hervor- 
ragende, zu Ehrenmitgliedern ernannte Personlichkeiten des 
Eisenhuttenkonzerns: K r u p p  v o n  B o h l e n  u n d  H a l -  
b a c h ,  L o u i s R  o c h l i n  g , Kommenienrat S p r i n g o r u m ,  
Dr. B e u m e r - H a m b u r g ,  E r n s t  W e i s e - H a l l e ,  Dr. W u s t ,  
Leiter des Kaiser-Wilhelm-Tnstituts fur  Eisenforschung in 
Dusseldorf. Nach Absendung eines Gliickwunschtelegramms an 
Dr. E c k e n  e r und die wackeren deutschen Manner, die dem 
Auslande den glanzendsten Beweis deutschen Konnens ge- 
liefert haben, folgte der Vortrag des Geschaftsfuhrers Reichs- 
tagsabgeordneten Dr. R e i c h e r t : 
,.l)eutschlands Eisenwirtschaft und der Verein Deutscher Eisen- 

und Stahlindusfrieller." 
Als der Weltkrieg ausbrach, waren unsere Eisenkrafte SO 

entwickelt, da5 Englands, Frankreichs, Belgiens und RuDlands 
Leistungen zusammengenommen die 20 Millionen Tonnen Eisen 
und Stahl Deutschlands nicht ganz erreichten. Hatte Amerika 
au5er seinen Soldaten nicht sein Eisengewicht in die Wag- 
schale geworfen, dann hatte der  Krieg ein anderes Ende gefun- 




