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Patent-Berichte iiber chemisch-technische Apparate.

I. Widrme- und Kraftwirtschaft.
2. Koks, Leuchtgas, Acetylen.

Themas Malcolm Davidson, Ruislip, Middlesex, Engl.: Retorten-
verschluB, gek. durch ein durch einen Stutzen mit der Retorte ver-
bundenes halbtrommel{érmiges Gehiause (b), das mit dem seine
abwirts gekehrte Offnung begrenzenden Rand in die in einer
Schale (c) befindliche Fliissigkeit eintaucht, und eine in diesem
Gehduse um eine wagerechte Achse (¢) schwenkbare hauben-
formige Tir («), die in der SchluBistellung iiber einen von einer

Boden&ffnung der Schale in das Gehduse emporragenden, dessen
Stutzen (b*) gegeniiberstehenden Stutzen (c?) greift und eben-
falls mit dem ihre dann abwirts gekehrte Offnung begrenzenden
Rand in die Fliissigkeit eintaucht, — Mittels der Tiir, die leicht und
rasch getffnet und geschlossen werden kann, wird ohne Anwen-
dung von Bolzen o. dgl. Mitteln, die zwecks Offnens oder Schlie-
lens geldst oder befestigt werden miissen, ein vollkommen gas-
dichter Verschlufi erzielt. (D. R. P. 399488, Kl. 26a, vom
13, 11. 1923, ausg. 2. 8. 1924.) dn.

Gelsenkirchener Bergwerks-Akt.-Ges., Abteilung Schalke,
und Emil Opderbeck, Gelsenkirchen. Koksloschgefif, 1. dad. gek.,
daf} die Winde des Loschgefafles durch eng aneinandergereihte
und durch Ringe und Boden gehaltene Ketten gebildet werden.
— 2. dad. gek., da} einzelne Ketten gleichzeitig zum Festhalten
der Bodenklappe dienen, welche sich nach Aufsetzen des dufleren
Bodenrandes durch Absenken des Gefdfles selbsttitig 6ffnet. --
3. dad. gek., daf} die Ketten einen Schutziiberzug, z. B. durch
Kalorisieren, erhalten. — Bei dem neuen Léschgefdfl werden die
Nachteile der fritheren, hohes Gewicht, Verziehen des Gefafles,
Ausmauerung, vollstiindig vermieden. Zeichn. (D. R. P. 402 054,
Kl 10 a, vom 26. 1. 1924, ausg, 16. 9. 1924.) dn.

Johann Fiilscher., Winterthur, Schweiz. Anlage zum
Trockenkiihlen von Koks vermittels iiber einen Dampferzeuger
und einen Uberhitzer gefiihrter Kiihlgase, dad. gek., daff die
durch eine Staubabsonderungskammer gefiihrten Kiihlgase dem
Uberhitzer regelbar zugefithrt werden, zum Zweck, unter Ver-
meidung der abschleifenden Wirkung des Koksstaubes auf den
Uberhitzer sowohl nassen als auch auf regelbare Temperaturen
iiberhitzten Dampf erzeugen zu koénnen. — Die wahlweise Ein-
und Ausschaltung des Uberhitzers in den Kiihlgasstrom wird
mit Umschaltklappen bewerkstelligt. Zeichn. (D. R. P. 442 414,
Kl 10a, vom 29, 7. 1923, ausg. 18. 9. 1924.) dn.

Riess & Co., Technisches Biiro, Berlin. Vorrichtung zum
Austragen der Asche bei Gaserzeugern mit den Gaserzeuger
unten abschlieGendem, tischartigem Gestell, dessen durch Lings-
schlitze unterbrochene Flachen nach Pat. 842 293 von der Mitie
des Gaserzeugers nach beiden Seiten dachartig abfallen, 1. dad.
gek., daf die Schlitze (b) der Dachfliche durch einstellbare
Flatten (c) abgedeckt sind; — 2. dad. gek., dafi der #uflere
Rand der Dachflichen der Austragvorrichtung aus einstellbaren
Platten (d) besteht. — Es soll das Herausfallen der Asche durch
die Schlitze und an den Seitenkanten dadurch geregelt werden,
dafl entweder Teile der Dachfliche selbst oder besondere unter
den Schlitzen angeordnete Hilfsflichen einstellbar gestaltet
werden. Das ermdglicht, durch verschiedene Einstellung die-
ser Flichen die Aschenaustragung entweder in der Mitte oder

an den Seiten zu verstirken oder aber bei gleichmifiiger Ein-
stellung dieser Flachen die Aschenaustragung an sich zu ver-
mindern oder zu verstirken, ohne Anderung der Bewegungs-

geschwindigkeit des rostartigen Gestelles. (D. R. P. 401738,
Kl. 24 e, Zus. z. D. R. P. 342293, vom 26. 11. 1922, ldngste Dauer
8. 2. 1937, ausg. 6. 9. 1924.) dn.

Walter Wood, Philadelpbia (V. St. A.). Riibrarm fiir Gas-
erzeuger, der in einem oberhalb der Deckelplatte befindlichen
Triager gelagert ist, dad. gek., dal ein weiteres Lager in einer
Ausstiilpung des Deckels angeordnet, zuin Herausnehmen des
Rithrarmes zerlegbar ausgefiihrt und von der Wasserkiihlung
der Deckelplatlte von aufien umspiilt ist. — Dadurch wird die
Verteilung des Wassers iiber die #ufiere Flache des Armes,
zwischen dem Arm und der Lagerung, ermdgiicht. Da in dem
Gaserzeuger Gas aus bitumingser Kohle hergestellt wird, so
wird beim Kiihlen dieses Gases durch das Wasser ein oliger
Teer niedergeschlagen, der als Schmierflussigkeit fiir das untere
Rithrarmlager dient. Der Riihrarm wird auf diese Weise auch
auflen gekiihlt und sicher festgehalten, ferner wird beim Her-
ausnehmen des Armes mit ihm zugleich ein Stick des unteren

Lagers herausgenommien. Weitere Anspr. u. Zeichn. (D. R. P.
401 851, KI. 24 e, vom 7. 1. 1922, ausg. 10. 9. 1924.) dn.
Chapman Engineering Company, Mt. Vernon (Ohio, V.

St. Al). Gaserzeuger mit senkrecht beweglichem, der Brenn-
stoffschicht gegeniiber eine Drehung ausfithrendem Riihrwerk,
dad. gek., dafi das Riibrwerk bei Unterschreiten einer bestimm-
ten Grifle des Widerstandes der durchsirichenen Brennstoff-
schicht aul seinen schrigen Stiitzflichen nach oben gleitet, wih-
rend es beim Unterschreiten der Widerstandsgrofie durch die
Schwere nach unten gezogen wird. — Dadurch wird eine griind-
lichere Rithrwirkung ausgeiibt, wenn die Brennstoffschicht in-
folge besonderer Umstande beim Verbrennungsvorgange locker
bzw. von Durchblasléchern durchsetzt ist, wihrend das Durch-
rithren in geringerer Tiefe erfolgt, sobald die Brennstoffschicht
von dichter klebriger Beschaffenheit ist, in welchem Falle sie
einer weniger griindlichen Durcharbeitung bedarf. Die die
Verschiebung des Riihrwerkes in senkrechter Richtung ver-
mittelnden Stiitzflichen sind zweckmiiflig in Form von schrau-
benformig verlanfenden Leisten an der Riihrwerkswelle an-
gebracht und stehen mit an dem betreffenden Antriebe ange-
brachten Mitnehmern in Eingriff, an denen sie bei Erhéhung
des Widerstandes infolge der durch die schrige Lage der Leisten
bedingten Keilwirkung nach oben gleiten. Weitere Anspr. u.
Zeichn. (D. R. P. 404100, Kl. 24 e, vom 16. 6. 1920, Prior.
V. St. A. 20. 4. 1918, ausg. 14. 10. 1924.) dn.

Hermann Them, Dinglingen i. B. Verfahren zur Herstellung
von gepreBten Carbidkérpern unter Verwendung von Schwefel
und Zucker, dad. gek., dafl man Carbid mit Salz mischt und er-



37. Jahrgang 1924]

Patent-Berichte

947

hitzt und dann Schwefel und Zucker zugibt. — Hierdurch wird
die Karamelisierung des Zuckers vermieden und das Wasser
kann leicht in die Carbidkorper eindringen. Die Menge des
zur Bindung des Carbids verwendeten Schwefels und orga-
nischen Stoffes, wie Zucker, kann wesentlich verringert werden.
(D. R. P. 400215, K. 26 b, vom 29. 9. 1922, ausg. 2. 8. 1924, vgl.
C. 1924 1T 1843.) dn.

Dr. Fritz Koesling, Grimma. Verfahren zur Herstellung
einer porosen Masse zur Aufnahme von Acetylen oder anderen
Gasen und deren Lisungen, dad. gek., dal Holzsiigemehl oder
Stigespiine mit Aceton oder einem anderen Lsungsmittel fiir
Acetylen extrahiert und allein oder in Verbindung mit Kiesel-
gur, Bimssteinpulver oder verwandtem Stoffe in trockenem Zu-
stande in die zur Aufnahme der explosiven Gase bestimmten Be-
hiilter gebracht werden. — Zufolge der Quellbarkeit der Sige-
spiine erhilt die trockene, festgerammte Masse nach dem Ein-
bringen der Losungsfliissigkeit im Behilter eine derartige Span-
nung, daf} eine gefihrliche Hohlrdume verursachende Lagenver-
schiebung bzw. Verinderung der die porfse Masse bildenden
einzelnen Teilchen zueinander vollstindig ausgeschlossen ist.
(D. R. P. 400 769, K1. 26 b, vom 5. 4. 1922, ausg. 18. 8. 1924, vgl.
C. 1924 1T 1996.) dn.

II. Apparate.
3. Elektrotechnische Apparate.

Siemens-Schuckertwerke G. m. b. H., Siemensstadt bei
Berlin. Aus einem Drahtgewebe bestehende Elektirode fiir
elektrolytische Mefgeriite, 1. gek. durch Stellen erhéhter Festig-
keit, die durch besondere Verbindung wenigstens einzelner
Dréhte neben ihrer Flecht-
verbindung geschaffen sind.

A4 24

fiRns — 2. dad. gek., daB wenig-
stens einzelne Drihte mit-
einander verschweifit sind.

| — 3. dad. gek., dal sie aus

4 - N\b einem Abschnitt eines aus

gewebten Bandes mit zwei
durch den Randschlag (b) des SchluSidrahtes befestigten Kanten
besteht. — Die Stellen erhthter Festigkeit kénnen gleich beim
Weben des Gitters oder nachtriglich, am besten durch elek-
trische SchweiBung erzeugt werden. (D. R. P. 396 803, K1. 21 ¢,
vom 20. 3. 1923, ausg, 26. 6. 1924, vgl. C. 1924 1I 1728.) dn.

Maurice Auguste Eugene Leblane und Hewettic Electric Co.
Ltd., Suresnes, Seine: Quecksilberdampiapparat aus Glas oder
Qua.rz, bei dem zwecks Steigerung der Leistung zur getrennten
Kiihlung der Elektroden sowie der Oberfliche der Rohre, an der
die Kondensation des Dampfes stattfindet, eine umlaufende
isolierende Fliissigkeit verwendet wird. — Das Wesen der Erfin-
dung besteht darin, dafi die Kiihlvorrichtung gleichzeitig als
Tréger fir die Rohre dient. Es wird giinstige Kithlwirkung und
gleichzeitig vereinfachte Bauart, leichter Zusammenbau und
leichtes Auseinandernehmen erzielt. Zeichn. (D. R. P. 399 762,
KL 21 g, vom 2. 2. 1921, ausg. 1. 8. 1924.) dn.

Rodolphe Pechkranz, Genf, Schweiz. Filterpressenartig
gebauter Wasserzersetzungsapparat mit Elektroden aus diinnem
Metallblech, 1. dad. gek., da8 die zwischen den Elektroden an-
geordneten, ebenfalls metallischen Zwischenwiinde papierdiinn
und haarfein durchlocht sind und daff sich deren Durchlochung
iiber ihre Gesamtfliche erstreckt oder doch nur einen kleinen
Bruchteil derselben freilafit. — 2. dad. gek., daf} die Zwischen-
winde wenn nicht ganz, so doch iiberwiegend aus Reinnickel
bestehen. — 3. dad. gek., daf die Elektroden iiber die Rahmen
hinausragen, so dafl ihre vorstehenden Teile als Mittel zur
Kiihlung des Elektrolyts dienen. — Die Bauart bringt eine ver-
haltnisméflig grofie Ersparnis an Material, Strom und Platz.
Eine Mischung der Gase findet nicht statt. Zeichn. (D. R. P.
400375, K1 121, vom 30. 1. 1921, ausg. 6. 8. 1924, vgl. C. 1924 11
1726.) dn.

Willy Exsternbrink, Plettenberg, Westf. Elektrisches Koch-
gefiB mit bei Abnahme des Gefaflinhaltes wirksam werdendem,
selbsttitigem Stromunterbrecher, dad. gek., dafl das Gefdfl aus

zwei teleskopartig ineinander verschiebbaren Teilen (A, B) be-
steht, welche eine zentral gelagerte Feder (F) in auseinander-
gezogenem Zustande
zu halten strebt. — \ . ' |

Zur Dbesseren Fiih- »
rung der Teile A
und B aufeinander

ist noch eine zweite d
Teleskopfithrung , ‘ |

durch die Stege C, D i | V 7\”’ T SExln ML &

vorgesehen. h"ﬂj‘" vy ‘L"‘ I,HH A

Einfiillen von Koch- b 2
gut wird durch das I
Gewicht desselben in F
bekannter Weise der Topiteil A niedergedriickt und hierbei der
Unterbrecherkontakt U geschlossen. Sobald das Gefif3 entleert
wird oder das Kochgut ganz oder teilweise verdampft ist, wird
durch die Entlastung der Topfteil angehoben und der Unter-
brecherkontakt von selbst gedfinet. (D. R. P. 400504, K1, 21h,
vom 30. 6. 1923, ausg. 20. 8. 1924.) ' dn.

|

|
T

Firma G. Polysius, Dessau. Elektrodensystem fiir elekirische
Lichtbogenofen, hat den Zweck, die Bildung der Lichtbogen
iiber einen mdglichst groflen Teil der Elektroden auszudehnen.
Hierzu werden zwei Elektroden verwendet, die zu einem Kor-
per vereinigt, aber durch eine Isolierschicht voneinander ge-
trennt sind. — Die Erfindung erméglicht, Lichtbogen besonderer
Heizwirkung zu erzeugen. Anspr. u. Zeichn. (D. R. P. 402 726
Kl. 21 h, vom 22. 4. 1922, ausg. 25. 9. 1924)) dn.

A.-G. Brown, Boveri & Cie., Baden, Schweiz. Quecksilber-
dichtung, inshesondere fiir Quecksilberdampigleichrichter, bei
welcher hart an der Trennfuge der zu trennenden Riume ein
Asbestring liegt, dad. gek., da3 sich iiber diesem Asbestring zu-
niichst ein Gemisch von Asbestflocken und Specksteinpulver und
dariiber ein zweiter Asbestring befindet und daffi auf diesem
festen Teil der Dichtung das zum luftdichten Abschluf3 dienende
Quecksilber aufgebracht ist. — Eine solche Dichtung ist fiir Gase
und Quecksilber unbedingt undurchlissig und bedarf keiner
Nachfilllung und besonderer Wartung. Zeichn. (D. R. P.
403 391, K1. 21 g, vom 30. 7. 1922, ausg. 2. 10. 1924.) dn.

II. Spezielle chemische Technologie.
5. Wasser, Abwasser.

Dr.-Ing. Max Kuseh, Berlin-Friedenau. Verfahren zur
mechanischen Klirung von Abwasser, insbesondere bei Stédten,
dad. gek., daf} der Klarvorgang stets, d. h. auch bei geringem Ab-
wasserzuflufl, derartig geteilt wird, dafi in einem in nichster
Nidhe der Entstehungsstelle der Abwisser liegenden Klidrbecken
der grofite Teil des Abwassers geklart und in den Vorfluter ab-
geleitet wird, wihrend der noch verbleibende mit dem Schlamm
des bereits geklarten und abgeleiteten Abwassers angereicherte
Rest des Abwassers in einem besonderen, weiter entfernt liegen-
den Klirbecken in @hnlicher Weise geklart und von dem Ge-
samtschlamm endgiiltig befreit wird. — Das Verfahren eignet
sich insbesondere {iir Stadteanlagen. (D. R. P. 402496, K1. 85 c,
vom 3. 2. 1921, ausg. 13. 9. 1924.) dn.

E. Posseyer Abwasser- u. Wasserreinigungs-G. m. b. H,,
Essen-Bredeney. Einrichtung zur Entfernung von Klirschlim-
men aus Klirbehiiltern mittels zweier in getrennte Abfiihrungs-
Jeitungen miindender Saugriissel, dad. gek., dai der eine Arm
mit der hohlen Achse und der andere Arm mit einem diese
umgebenden Mantelrohr in Verbindung stehen. — Die beiden
ungleichlangen Saugarme rithren den zéhlen Schlamm auf und
arbeiten vorteilhaft, da sie voneinander unabhingig saugen.
Zeichn. (D. R. P. 404067, KL 85 ¢, vom 26. 2. 1924, ausg. 11. 10.
1924.) dn.

14. Cellulose, Papier, Photographie.

Maschinenfabrik Augsburg-Niirnberg A.-G., Niirnberg: Ver-
fahren und Vorrichtung zum Betrieb von Kochanlagen, insbes.
zur -Herstellung von Zellstolf, bei welchen dem Kochen ein
DampiungsprozeS vorangeht, zu welchem einem Grofiwasser-
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raumspeicher entnommener Dampf benutzt wird, 1. dad. gek.,
dafl beim Dampfen dem Kocher neben dem Dampf des GrofS-
wasserraumspeichers auch Kesseldampf innerhalb der Leistungs-
fahigkeil eines dem Dampfkessel zugeordneten Gleichdruck-
speichers zugefiihrt wird, zum Zwecke, mit einem sehr kleinen

Groflwasserraumspeicher auskommen zu kdnnen. — 2. dad. gek,,
dal nach der Démpfungsperiode Kesseldampf in der Hochst-
leistung des Gleichdruckspeichers entsprechenden Mengen so
lange in den Groflwasserraumspeicher gefiihrt wird, bis dessen
Normaldruck wieder erreicht ist. — 8. Vorrichtung zur Durch-
fithrung des Verfahrens, dad. gek., da in die Frischdampfzu-
fiihrungsleitung (L') des Grofiwasserraumspeichers (S) ein vom
Dampfdruck des Dampfkessels (D) einerseits und vom Dampf-
druck des Groflwasserraumspeichers (S) anderseits beein-
flufites, also auf zwei Impulse ansprechendes Grenzdruckven-
til (V1) eingebaut ist, das einerseits auf Erhaltung des Druckes
im Grofiwasserraumspeicher, anderseits auf Erhaltung des
Druckes im Dampfkessel hinarbeitel. — Es kann vorkommen,
daB, wenn nicht ein sehr groBler Speicher zur Verliigung steht,
bei ldngerer Dauer des Dimpfungsprozesses, besonders auch
bei kurzer Aufeinanderfolge mehrerer Prozesse, die Leistungs-
fahigkeit des Grofiwasserraumspeichers sich erschopit, bevor
der Diampfungsproze3 durchgefiihrt ist und dafl der Dampf-
kessel, wenn er fiir die Beendigung dieses Prozesses heran-
gezogen wird, allein dieser Spitzenleistung nicht gewachsen ist.
Die Erfindung hat den Zweck, derartige Vorkommnisse selbst
bei sehr kleinen Abmessungen des Speichers zu vermeiden. (D.
R. P. 399 876, KI. 55 b, vom 1. 4. 1923, ausg. 81. 7. 1924.) dn.

Société Mondiale du Film en Couleur Keller Dorian, Paris.
Veriahren zur Herstellung von Positiviilmbindern mit kleinen
Linsen durch Kopieren solcher Negativlilmbiinder nach dem Kon-
taktverfahren oder durch ein optisches System hindurch, darin
bestehend, dafl Positiviilme Verwendung finden, deren aus
mikroskopisch kleinen lichtbrechenden Linsen bestehende, durch
Walzen mit entsprechender Gravur erzeugte Raster in bezug auf
den Raster des Negativfilms unter einem Winkel von 30, 90, 150,
210, 270 oder 350 Grad in die Filmiasse gepriigt sind. — Dadurch
verschwinden die Moirierungen, die bei dem bisherigen Kopier-
verfahren sich sehr stérend bemerkbar machten. Zeichn.
(D. R. P, 401147, Kl. 57b, vom 15. 2. 1924, Prior. Frankreich
16. 2. 1924, ausg. 26. 8. 1924.) dn.

Ortenbach & Vogel, Maschinenfabriken A.-G., Bitterfeld.
Papierzerfaserer mit in einem Troge gelagerten Riihr- oder
Knetwellen, 1. dad. gek., dafl die Trogwinde mit Heizkammern
versehen sind. — 2. dad. gek., daf die Heizkammern Offnungen
haben, aus denen Dampf und heifles Wasser in das Troginnere
austreten. — 8. dad. gek., daf3 die nach dem Troginnern fiihren-
den Offnungen durch Ventile verschliebar sind. — 4. dad. gek,
dafl an Stelle der Heizkammern oder neben ihnen innerhalb
des Troges Heizrohrschlangen angeordnet sind. — Die Anwen-
dung einer Heizvorrichtung am Maschinentrog nat die Wirkung,
daf} der Stoftbrei nicht nur gleichmafig warm gehalten, sondern
auch in allen Teilen der Maschine in einer gleichmifigen Kon-
sistenz gehalten werden kann, indem die Einrichtung es ermég-
licht, an jeder beliebigen Stelle nicht nur heifies Wasser oder
Dampf in den Stoff einzufiihren, sondern diesen gegebenenfalls
auch zu trocknen. Zeichn. (D. R. P. 403822, KIl. 55a, vom
17. 11, 1928, ausg. 7. 10. 1924.) dn.

NN

15. Kautschuk.

Paramount Rubber Consolidated Ine., Philadelphia, V. St.
A. Vulkapisierform zur Herstellung von Gummihohlkérpern
mit die Formriume umgebenden Schneidekanten, dad. gek., dafk
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auch ein in an sich bekannter Weise in den Gummihohlkérper
einzulegender Dorn (124) mit einer Fliche (125) versehen ist,
die mit um den Dorn herumgefiihrten Schneidekanten (112)
der Form zusammen die Gummiplatten abschneidet. — Dadurch
wird erreicht, dafl auch die Miindung des Trichters beschnitten
wird, die der Form entnommene vulkanisierte Flasche also
keiner wesentlichen Nacharbeit bedarf. (D. R. P. 401395,
Kl 89 a, vom: 27. 3, 1921, Prior. V. St. A. 4. 8. 1918, ausg. 80. 8.
1924.) dn.

Farrel Foundry & Machine Company, Ansonia (V. St. A.).
Gummiknet- und -mischmaschine mit in einem feststehenden,
allseitig geschlossenen Gehiuse umlaufender Knetwalze, 1. dad.
gek., daB die Knetwalze mit Knetfliigeln besetzt und an der
Gehdusestirnseite ein Fiillstutzen fiir die Zufuhr des Knetgutes
angeordnet ist. — 2. dad. gek., daf} fiir die Maschinenentleerung
am Gehidusemantel eine Bodenklappe vorgesehen ist. — 3. dad.
gek., daf} die drehbar aufgehingte Bodenklappe auf quer zur
Gehduseldngsrichtung hin und her beweglichen Gleitschuhen
sitzt, welche die Klappenbewegung bewirken und die Klappe
in der Verschlufistellung gegen den Arbeitsdruck der Walze
von unten abstiitzen. — Infolge dieser Anordnung der Fiill-
stutzen an der Geh#usestirnseite und einer besonderen Ent-
ladeeinrichtung am Gehdusemantel werden Fiillung und Ent-
leerung der Maschine voneinander unabhingig, indem die Ma-
schine zum Zwecke der Entleerung nicht stillgesetzt werden
mufl, und es wird ferner die ganze von den Knetfliigeln be-
strichene Strinfliche des Gehiuses fiir die Quetsch- und Knet-
arbeit verfiighar, wodurch die Leistungsfihigkeit der Maschine
wesentlich erhdht wird. Zeichn. (D. R. P. 401802, KI1. 39a,
vom 26. 6. 1920, Prior. V. St. A. 11, 7. 1919, ausg. 9. 9. 1924.) dn.

Farrel Foundry & Machine Company, Ansonia, V. St. A.
Gummiknet- und -mischmaschine mit in einem feststehenden,
allseitig geschlossenen Gehiuse umlaufender Knetwalze, dad.
gek., daf} die Knetwalze mit diametral gegeniiberliegenden Knet-
flitgeln versehen ist, die sich bis dicht an die Geh#usewand er-
strecken. — Hierdurch wird eine duflerst wirksame Knetung des
Gutes erreicht, indem dieses iiber die Kammerwand geschmiert
oder gerieben und gleichzeitig vom einen zum anderen Kammer-

ende dauernd hin und her bewegt wird. Zeichn, (D. R. P.

401 803, KI. 39 a, vom 26. 6. 1920, Prior, V. St. A. 11. 7. 1919,

ausg. 11. 9. 1924.) dn.
Paramount Rubber Consolidated, Philadelphia (V. St

A). Form zur Herstellung von Billen und anderen Hohl-
korpern aus Gummi, dad. gek., dafl die Formhéhlung an einer
Stelle, welche bei dem fertigen Gegenstand nach auflen ge-
baucht sein soll, nach innen zu gebaucht ist. — Wenn der ge-
schlossene Hohlkérper aus der Form entfernt wird, so bewirkt
der in seinem Innern herrschende Druck, daf3 die nach innen
gebogene Wand sich nach auflen w#élbt, ohne dafl sich der
Gummi hierbei streckt, so daf die gleichmiflige Stirke der
Wand aufrechterhalten bleibt. Zeichn. (D. R. P. 401804,
KL 89a, vom 7. 7. 1920, Prior. V. St. A. 14. 10. 1916, ausg.
9. 9. 1924 dn.

Eisenwerk Gebriider Arndt, G. m. b. H., Berlin. Vulkani-
sierkesselpresse, mit mehreren, im gespannten Zustande in
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den Vulkanisierkessel ein- oder aus ihm ausfahrbaren Pressen,
dad. gek., dal die Pressen mechanisch selbstsperrend sind und
im Vulkanisierkessel von auflen einzeln nachgespannt werden
konnen. — Gemifl dieser Einrichtung kénnen die Formen schon
auBerhalb des Kessels eingespannt, also fertig vorbereitet wer-
den, bevor der Kessel geleert wird, um dann in den Kessel
eingefahren zu werden. Anderseits konnen sie in gespanntem
Zustand aus dem Xessel herausgebracht werden, so daf} der
letztere sofort nach Beendigung der Vulkanisation geleert und
von neuemn beschickt werden kann. Zeichn. (D. R. P. 401 805,
Kl. 39 a, vom 5. 1. 1923, ausg. 9. 7. 1924.) dn.

Paramount Rubber Consolidated, Inc., Philadelphia (V. St.
A)). Verfahren und Vulkanisierform zur Herstellung von Hohl-
kirpern aus Kautschuk iiber einem in die Form eingelegten
Dorn, 1. dad. gek., dafy der Korper iiber einem Dorm vorgeformt
wird, der so gestaltet ist, daB er nur die Teile des spéteren
fertigen Korpers ausfiillt, aus denen er ohne erhebliche Deh-
nung des Kautschukkdrpers herausgezogen werden kann, worauf
der vorgeformte Kérper mit dem Dorn in eine Vulkanisierform
eingelegt wird, in der er in an sich bekannter Weise durch
Anwendung von innerem Gasdruck die endgiltige Gestalt er-
hilt. — 2. dad. gek.,daB die Lingsachse der Formriume zur Auf-
nahme der Hohlkérper senkrecht zu der Ebene stehen, in der
die zusammengehorigen Platien einer Form sich beriihren. —
Ein derartiges Verfahren ermdoglicht bei Hohlkdrpern mit vor-
springenden Teilen, z. B. Saugern mit kugelfsrmigem Kopf, die
Anwendung von Vulkanisierformen, bei denen die Langsachse
der Formriume zur Aufnahme der Hohlkérper senkrecht zu
der Ebene stehen, in der die zusammengehorigen Platten einer
Form sich beriihren. Dadurch fllt die bisherige Lingsnaht am
fertigen Kautschukkorper fort. Zeichn. (D. R. P. 402 324, KI.
39 a, Prior. Amerika vom 5. 7. 1916, 4. 8. und 24. 6. 1918, vom
27. 3. 1921, ausg. 15. 9. 1924.) dn.

Hermann Berstorff Maschinenbau-Anstalt G. m. b. H.,
Hannover. Hydraulische Riemen - Vulkanisierpresse mit
hydraulischer Streckvorrichtung, dad. gek., dafi die gesamten.
durch die Streckung des Riemens hervorgerufenen Spannungen
von zwei Zugstangen aufgenommen werden. — Bei Streckvor-
richtungen bisheriger Bauart wurden die Klemmbacken und
Streckzylinder der Streckvorrichtung unmittelbar an den Stirn-
seiten der Presse angebaut. Es wurden nun bei erfolgter
Streckung des Riemens sehr schidliche Spannungen in dem
Material der Pressenkdrper hervorgerufen. Da beim Vulka-
nisieren die Pressenkdérper durch das Heizen der Pressen-
platten eine wesentliche Ausdehnung erfahren, ist ein gewisser
Zwischenraum zwischen den einzelnen Pressenkérpern notig.
Die Pressenkorper wurden sogar mehr oder weniger zu-
sammengeschoben, so dafl sie durch eine besondere Einrich-
tung gestiit2t werden mufliten. Diese sehr unangenehmen
Ubelstinde beseitigt die vorliegende Erfindung. Zeichn. (D.
R. P. 403 286, KI. 39 a, vom 6. 3. 1924, ausg. 25. 9. 1924.) dn.

Farrel Foundry & Machine Co., Ausonia, V. St. A. Gummi-
knet- und Mischmaschine mit in einer geschlossenen Zylinder-
trommel umlaufender und mit spiraligen Knetfliigeln besetzten
Knetwalze, welche das Material nach der Trommelmitte hin zu
befordern sucht, 1. dad. gek., dal die Fiillstutzen zur Beschickung
der Trommel an den Trommelstirnseiten vorgesehen sind und
die Trommel in der Lingsrichtung in zwei unten gegeneinander
abklappbare Hilfien geteilt ist. — 2, dad. gek., daB die Knetfliigel
an ihren an den Einfiillsfinungen vorbeistreichenden Enden
einen in der Umlaufrichtung verlaufenden Schneideansatz be-
sitzen. — Dadurch, daf3 die Trommel in der Lingsrichtung in
zwei gegeneinander abklappbare Hilften geteilt ist, entsteht
beim Abklappen ein unten offener Bodenspalt, aus welchem das
fertig bearbeitete Material von der weiterlaufenden Knetwalze
ausgeworfen wird., Zeichn. (D. R. P. 403 367, K. 39 a, vom 24.
11. 1920, Prior. V. St. A. 28. 11. 1919, ausg. 27. 9. 1924.)  dn.
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50-]ahrfeier dqs Vereins Deutscher Eisen~
und Stahlindustrieller.
Berlin, 21. Oktober.

Im grofien Sitzungssaale des ehemaligen Preufischen
Herrenhauses fanden sich die Mitglieder und zahlreiche ge-
ladene Giste zusammen, um das 50 jahrige Bestehen des Ver-
eins Deutscher Eisen- und Stahlindustrieller festlich zu be-
gehen. Die Versammlung wurde erdfinet durch die Festrede
des Vorsitzenden Justizrat Dr.-Ing, E, h. W. Meyer-Ilsede.
Er fithrte aus, wie die Ubermacht der Freihandelslehre in den
siebziger Jahren die deutsche Eisenindustrie schutzlos dem
Weltbewerb des Auslandes aussetzte und wie vor allem diese
Notlage nach dem Wegfall der Eisenschutzzélle durch einen
Reichstagsbeschlu8 von 1873 zur Griindung des Vereins Deut-
scher Eisen- und Stahlindustrieller im Jahre 1874 gefiihrt habe.
Den Umschwung brachte, nicht zum wenigsten durch die Be-
mithungen des neuen Vereins veranlaBt, der berithmte Brief
Kaiser Wilhelms I. aus Gastein an Bismarck und das Eintreten
des grofien Kanzlers fiir den Schutzzoll. Der Sieg des Schutz-
zoligedankens mit dem Zolltarif vom 15. Juli 1879 ermdglichte
das Aulblithen des deulschen Wirtschaftslebens in den nichsten
Jahrzehnten. Justizrat Meyer schlof mit einer Mahnung zum
Verstindnis auch zwischen politischen Gegnern und zur Einig-
keit im Kampfe fiir Wahrheit und Gerechtigkeit. Dieser Kampf
hat sich in der jetzigen Lage Deutschlands vor allem gegen die
Lige von der Alleinschuld Deutschlands am Weltkriege zu
wenden, auf der alle Ungerechtigkeiten beruhen, die gegen uns
begangen sind, mdgen sie Reparalionen, mégen sie Sanktionen
heifien. In Millionen deutscher Herzen miisse morgens der
erste und abends der letzte Gedanke heifien:

»Herr, mach uns frei.”

Vizekanzler und Reichsminister des Innern Dr. Jarres
iiberbrachte die Griile und Gliickwiinsche der Reichsregierung.
Der Verein habe mit gliicklicher Hand in die Gesetzgebung
in der Frage des Eisenschutzzolles eingegriffen, habe mit Erfolg
an der Erledigung von Verkehrs- und Tariffragen mitgearbeitet
und im wesentlichen mit die Richtung bestimmt, die fiir unsere
gesamte Wirtschaft mafigebend war. Er miisse es sich ver-
sagen, eine programmatische Erklirung der Regierung in der
Frage des Eisenschutzzolles abzugeben. ,Denn wer weif, wer
die Regierung sein wird?“ Man sei sich jedoch klar, daf3 ein
Ausweg gefunden werden mufl, wie der deutschen Eisenwirt-
schaft aus ihrer augenblicklichen Not geholfen werden kann.

Wirkl. Geheimrat Biicher, das geschiftsfilhrende Pri-
sidialmitglied des Reichsverbandes der deutschen Industrie, ver-
glich die Griindungszeit des Vereins mit den gegenwirtigen
Verhiltnissen, die vieles gemein haben, abgesehen von der
grundlegend verschiedenen auBlenpolitischen Lage. Ein Aus-
weg aus der wirtschaftlichen Not sei nur mdglich, wenn die
Verbéande sich freihalten von aller Parteipolitik.

Geheimrat Mathesius widmete besonders der wissen-
schaftlichen Forschungsarbeit des Vereins Worte der An-
erkennung.

Es foigte dann die Uberreichung von Urkunden an hervor-
ragende, zu Ehrenmitgliedern ernannte Persdnlichkeiten des
Eisenhiittenkonzerns: Krupp von Bohlen und Hal-
bach, LouisR&échling, Kommerzienrat Springorum,
Dr. Beumer-Hamburg, Ernst Weise-Halle, Dr. Wiist,
Leiter des Kaiser-Wilhelm-Instituts fiir Eisenforschung in
Diisseldorf. Nach Absendung eines Gliickwunschtelegramms an
Dr. Eckener und die wackeren deutschen Ménner, die dem
Auslande den glinzendsten Beweis deutschen Kdénnens ge-
liefert haben, folgte der Vortrag des Geschiftsfithrers Reichs-
tagsabgeordneten Dr. Reichert:

,Deutschlands Eisenwirischaft und der Verein Deutscher Eisen-
und Stahlindustrieller.

Als der Wellkrieg ausbrach, waren unsere Eisenkrifte so
entwickelt, dal Englands, Frankreichs, Belgiens und Rufllands
Leistungen zusammengenommen die 20 Millionen Tonnen Eisen
und Stahl Deutschlands nicht ganz erreichten. Hatte Amerika
auBer seinen Soldaten nicht sein Eisengewicht in die Wag-
schale geworfen, dann hitte der Krieg ein anderes Ende gefun-





